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Tolleranze generali per quote di lavorazione Rugosita' Ra UNI 3963
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Senza apposite indicazioni fare riferimento alla norma UNI-ISO 2768 - m. Tutti gli spigoli s'intendono sbavati con smusso o arrotondamento di 0,5 mm 
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 20  PASSO FORI = 120 

 6,6 PASS.  N°4 FORI M4 
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GUIDA PESANTE COD. G30-03

CARRELLO PESANTE L=200 COD. C30-0302

CARRELLO PESANTE L=150 COD. C30-0301

CARRELLO PESANTE L=100 COD. C30-03
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 LUNGHEZZA VARIABILE 
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