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取扱説明書

SW12SM



お客様へ

Rasor®製品をお選びいただきありがとうございました。

Rasor®製品は長年にわたり、織物、衣類、洋服仕立て、スポーツ、化学、自動車、
船舶、絶縁材など裁断の場での標準とされ、ご満足いただいた多くのお客様により
信頼と同義であることを証明いただいてまいりました。

Rasor®品質管理システムは、お客様が製品を必要とされる時に、期待される製品の
品質、納期、在庫について会社全体の活動を管理するものです。品質、納期、在庫について会社全体の活動を管理するものです。

製品に使用される部品はすべて最高の性能を得られるように計画、製造されたものです。

Rasor®製品の高い品質を保ち、その信頼性を長く維持していただくために、Rasor®純正部品
をご使用いただき、修理、品質についてはRasor本社（正規代理店）にご相談ください。



カッターの使用条件
過度に厚い材料を裁断しないでください。また、刃の状態を常に点検してください。

カッター設置、使用、使用ブレードについて

カッターを接続する前に、すべて適切に装備されていることを確かめてください。

本機の電源ケーブルを絶対に引っ張らないでください。
本機使用者が交換してはいけません。
必要な場合は資格所有の専門スタッフに連絡してください。



受取りの際、



高電圧に
注意



ライト付スイッチ 可動フロントプロテクト

モーターカバー
アルミ製Teflon®コート
プラットフォーム

コネクターソケット 多角ブレード

モーターフレーム グリーズ注入口

研磨押しボタン カーバイドカウンターブレード

モーターサポート

必要と
なります。



8 side blade Ø 120 mm, in H.S.S. steel

12 side blade Ø 120 mm, in H.S.S. steel

Circular blade Ø 120 mm, in H.S.S. steel

8 side blade Ø 120 mm, in H.S.S. steel 
covered with TIN

12 side blade Ø 120 mm, in H.S.S. steel 
covered with TIN

8 side blade Ø 120 mm, in integral hard 
metal

8 side blade Ø 120 mm, in H.S.S. steel 
covered with Teflon®12SHSSTF

12SHSS

12CHSS

12SMD

12DHSSTN

12SHSSTN

12DHSS



カッターが設置された国での安全について決められた規則には厳格に従って作業は行わなければ
なりません。

カッターが設置または調整作業中の喫煙は禁止されます。

お客様は、自社スタッフが職場における安全、事故防止、および健康に関する全ての規則および
規制を順守することを責任をもって引き受けていただきます。
従ってお客様は施行されている規則、規制を厳重に守る責任があり、また、スポーツ会場、
公共施設において特別に定められた規則について認識していることを宣言する必要があります。

カッターはブレード保護ガードなど危険防止部品なしでも動作しますが、その危険防止部品は
絶対に外して使用しないでください。

カットする材料カット時の抵抗や、使用するブレードの種類を常にチェックしてください。

材料カット作業遂行上に必要と認めた独自の安全用具や、材料メーカーの指示により本機を
使用する工場または作業域に認められる危険な作業条件に対応するための用具を作業者に
身につけさせる様にしなければなりません。

ブレードが回転している時、または電源に接続されている時にはいかなる調整もしないで
ください。

常に電源ケーブルの位置を確認し、ブレードがケーブルを切断したり、傷つけたりしないように
注意してください。

EC 11-27/1規格参照することにより、電流によって実行されるすべての作業は、
上記の規格によって要求されるすべての装置を備えたスタッフによって行われ
なければなりません。

不足電圧下で行われる作業については、雇用者が形成過程に対しての適合性を
証明することが必要です。

カッターSW12SMはプラグなしで供給されますのでユーザーはカッターが使用
される国で公認されたプラグを使用しなければなりません。される国で公認されたプラグを使用しなければなりません。
ヨーロッパ諸国ではShukoプラグが必要です。（写真3参照）。

カッターSW12SMはクラスIIの電気機器ですので、アースケーブルは不要です。



　カットする材料を台の上に置く。
　カッターに電源ケーブルを接続する（絵図⑥参照）。
　材料をカッティングフットに入れる（絵図⑦参照）。
　カットする材料の厚さに応じて前面のプロテクトを調整する（絵図⑦参照）。

カッター



まわします。



刃先による怪我を防ぐために両手に保護手袋をはめて
ください。

後部固定プロテクターＡ（絵図１６参照）を
スクリュードライバーで絵図１７に示すネジＣ，Ｄ，E
３個を緩めて外し、絵図１６に示す可動前部プロテクター
Ｂを絵図１７に示すピンＦワッシャーＧ２個を緩めて
外します。

ドリフト③（絵図１５参照）を穴Ｈに差し込みブレードを
固定します。　この時、ブレードの穴と本体の穴と
一致していなければなりません。

ブレード取外し用レンチ①でナットを緩めブレードＭを
外します。（絵図１８参照）

刃先の摩耗したブレードを新しいブレード②に
取替えます。
ブレードを取付ける際には正しい位置、シャフトの中心に
ブレードがくるように注意してRASORのマークが
オペレーターに見えるようにします。

部品すべてを取付けたら研磨を行います。



対策

ブレードとカウンターブレードの接触具合を点検する。

シート材（繊維など）を調べる

ブレードのは先を研磨する

シート材の厚みを調べる

シート材とブレードが適合しているか調べる

モーターの回転が正常かどうか調べる

カッティング速度を落とす

カウンターブレードが正常で正しい状態にあるかどうか調べる

潤滑油を注入する

ブレードを外してはさまっているカス類を取り除く

ギアの摩耗具合を調べる

O.E.M.本機との電気接続を調べる。

電気的接触箇所を点検する

モーターブラシを調べる

補修部品と本体部品展開図
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誤った使用または組み立てによる故障、

メンテナンスの欠如または過失による故障、

支払い遅延またはその他の契約違反の場合、

当社の事前承認なしに、カッティングユニットでホイール交換や修理を行った場合、

シリアル番号が改竄されたり、キャンセルされた場合、

このマニュアルに注意をお払いいただきますようお願いいたします。



RASOR �ELETTROMECCANICA SRL
Via Vincenzo Caldesi 6� 
20161 Milan ∙ Italy
ph. +39 02 66 22 12 31 
fax +39 02 66 22 12 93
info@rasor-cutters.com 

www.rasor-cutters.com

FOLLOW US:




