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Spole¢nost Rasor® Elettromeccanica S.r.l. byla zaloZzena v Milané v roce 1946 dvéma
spole€niky Spinellim a Ciminaghim. Jiz vice nez sedmdesat let vyrabi automatizované
fezaci systémy, fezaci jednotky pro textilni aplikace a rovnéz elektrické
a pneumatické fezacky.
Vznikla pro fezani v textilnim primyslu, ale dnes je pouziti vyrobki
P Rasor® rozsifeno i v dal$ich odvétvich jako je chemicky, automobilovy
nebo namofni primysl, sport ¢i interiérovy design.
dal 1946 Spoleénost Rasor® se miZe pochlubit profesionalni kontinuitou t¥i
generaci, a to diky vzacné podpofe zakladajiciho spole€nika, jeho nadSeni, odhodlani a
sedmdesétiletym zkuSenostem.
Charakteristickou vlastnosti, kterou se vyznacuje spole¢nost Rasor®, je to, Ze vSechny faze
opracovani od navrhu az po zabaleny vyrobek pfipraveny k dodani jsou provadény v ramci
podniku, a to diky pracovnikim, ktefi profesionalné vyrostli v jejim duchu a v duchu jejich
zakladatell, ¢imz je zaruCena kvalita, ktera predstavuje silu, na niz Rasor® stavi od samého
pocatku své existence.

Kazdodennim cilem spole¢nosti je zlepSovani kvality vyrobkl a studium a vyvoj novych
materiald a novych technologii.

PODEKOVAN

Vazeny zakazniku,

Dékujeme Vam, Ze jste zvolil vyrobek Rasor® Elettromeccanica S.r.l.

Spole¢nost Rasor® ma jiz fadu let vyznamné postaveni v sektoru fezacich zafizeni pro textilni
pramysl, odévni primysl, interiérovy design, krejéovstvi, sportovni zafizeni, chemicky primysl,
automobilovy primysl, ndmofni prdmysl a izolaéni materialy.

Jeji vyroba byla vzdy synonymem spolehlivosti, o ¢emz svédéi spokojenost mnoha zakazniku.
Oddéleni Kvality Rasor® dohlizi na veskeré aktivity spole¢nosti a zakaznikovi poskytuje sluzbu,
ktera pIné vyhovuje jeho oCekavanim a potfebam, pokud jde o kvalitu vyrobku, spolehlivost
dodavek a dostupnosti hotovych vyrobki na skladé.

VSechny &asti zafizeni byly navrzeny a vyrobeny tak, aby zarucily optimalni vykon. Pro udrzeni
vysoké urovné kvality a dlouhodobé spolehlivosti vyrobkd Rasor® prosime nase zakazniky,
aby pouzivali pouze originalni nahradni dily a obraceli se na matefskou spole¢nost pro

jakékoliv z&sahy udrzby.




1. VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PREDP

ﬁTato pfiruc¢ka je nedilnou soucasti fezaci jednotky GRT12 a je tfeba si ji pfed
~74 pouzitim pozorné precist, nebot poskytuje dulezité informace o bezpecénosti,
&V poutiti a Gdrzbé. Peglivé uchovavejte.

Pfed pouzitim Fezaci jednotky GRT12, si pozorné pfectéte dale uvedené
& veobecné bezpeénostni predpisy.

. OBAL.

Po odstranéni obalu zkontrolujte, zda fezaci jednotka neni poSkozena. V
pfipadé pochybnosti jednotku nepouzivejte a obratte se na autorizované
servisni stfedisko. Nenechavejte pripadné Casti obalu (plastové sacky,
expandovany polystyren, karton atd.) v dosahu déti nebo postizenych, nebot
predstavuji potencialni zdroje nebezpeci.

. VYVARUJTE SE NEBEZPECNYCH PROSTREDI.

Vyvarujte se toho, aby se soucastky fezaci jednotky GRT12 dostaly do styku s
vlhkym nebo mokrym povrchem.

. MIMO DOSAH DETI.

K pracovni oblasti se nesmi pfiblizovat nepovolané osoby, zvlasté déti.

. NAPAJECI KABEL.

Vyvarujte se toho, aby se elektricky napajeci kabel dostal do styku s horkymi
predméty, SpiCatymi povrchy nebo ostrymi rohy. Nikdy netahejte za napajeci
kabel stroje. UZivatel nesmi vyménovat kabel v pfipadé poSkozeni. V pfipadé
potieby se obratte na kvalifikovany persondl.

. STALE UDRZUJTE PORADEK NA PRACOVISTI.

Na pracovisti musi byt stale udrzovan pofadek a dobré osvétleni; nesméji se
na ném vyskytovat zadné tekutiny nebo stopy oleje.

. VZDY POUZIVEJTE REZACI JEDNOTKU GRT12 SPRAVNYM ZPUSOBEM.
Provadeéjte pouze prace, pro néz jsou fezaci jednotky vyrobeny; nepouzivejte
pro nevhodné prace.

. DODRZUJTE POUZITI.

Nerezte pfili§ tlusté materialy a stale kontrolujte stav noze.

. VYVARUJTE SE NAHODNYCH SPUSTENI.

Pfed pripojenim Fezaci jednotky GRT 12 zkontrolujte, zda je vSe spravné nainstalovano.

. PRACOVNI ODEVY.

Nepouzivejte Siroké odévy nebo doplnky, které by se mohly zachytit do
pohybujicich se ¢asti.

. BEZPECNOSTNI BRYLE A OCHRANNE KOVOVE RUKAVICE.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle a homologované kovové rukavice Rasor na
Ukony provozu a udrzby (podle normy UNI EN 388:2004).

. NAHRADNI DILY.

Pro Gdrzbu a vymé&nu pouZivejte pouze originalni nahradni dily. Udrzbu noZe
musi provadét pouze technici Rasor®.

. INSTALACE.

Jakakoliv instalace, ktera nespliiuje vysSe uvedené pozadavky, mize ohrozit vasi

bezpecnost a zpUsobit zruSeni zaruky. m OP@
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Informativni poznamky

Instalagni technik a udrzbér jsou povinni se seznamit s obsahem této pfirucky. Aniz by byly
dotéeny zakladni charakteristiky typu zafizeni, spoleénost Rasor® Elettromeccanica S.r.l.
si vyhrazuje pravo provadét pfipadné zmény na Castech, detailech a pfisluSenstvi, které
uzna za vhodné pro zlepSeni vyrobku nebo z konstruk&nich nebo obchodnich potfeb, a to
kdykoliv a bez povinnosti okamzité aktualizovat tuto publikaci.

& POZOR &

VSECHNAPRAVA JSOU VYHRAZENAPODLE
MEZINARODNIi UMLUVY O AUTORSKYCH PRAVECH,
je zakazana reprodukce jakychkoliv ¢asti této pfirucky v jakékoliv formé bez
vyslovného pisemného povoleni od spole¢nosti Rasor® Elettromeccanica S.r.l.
Obsah této pfirucky maze byt ménén bez predchoziho upozornéni. Pripravé této
priru¢ky a dokumentaci, kterou obsahuje, byla vénovana velka péce, aby navod byl co
nejupingjsi a pochopitelny. Nic z toho, co je obsazeno v této publikaci, nesmi byt
interpretovano jako zaruka nebo vyjadfena nebo predpokladana podminka - véetné
zadnym zpusobem omezujiciho zaru€eni shody pro pfislusny Gcel. Nic z toho, co je
obsazeno v této publikaci, rovnéz nesmi byt interpretovano jako Uprava nebo
uplatnéni podminek jakékoliv kupni smlouvy.

Vyrobky spole¢nosti Rasor® Elettromeccanica S.r.l. nejsou navrzeny pro fungovani v prostredi,
kde se vyskytuje nebezpeéi vybuchu a vysoké riziko pozarli, a nemohou fezat mokré nebo
vlhké materialy nebo pracovat za desté. V pfipadé poruchy nebo nespravného fungovani
fezaci jednotky GRT12 ji nepouzivejte, dokud ji oddéleni technického servisu neopravi.

Oddéleni Technického Servisu

@D

dal 1946

Pro informace se obrat'te na
RASOR® ELETTROMECCANICAS.r.l.
Via V. Caldesi, 6; 20161, MILAN (MI) - ITALIE
Tel: +39.02.66221231; Fax: +39.02.66221293
e-mail: info@rasor-cutters.com

web: www.rasor-cutters.com
\ 4

POZOR &

Originalni konfigurace fezaci jednotky nesmi byt v Zadném pfipadé ménéna.
Pfi jejim obdrzeni zkontrolujte, zda dodavka odpovida specifikacim objednavky.
V pfipadé neshody okamzité informujte Rasor®.

Rovnéz zkontrolujte, zda nedoSlo k poSkozeni béhem prepravy. S 0 ®
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Rezaci jednotka je dodana v kartonové krabici, ktera obsahuje i rtizné dal$i volitelné sougastky.
Na vnéjSim obalu je uveden kdd objednaného vyrobku a sériové Cislo (viz vykres 1). Uvnitf
obalu je v sacku obsazeno i nasledujici pfisluSenstvi:

1) Polygonalni naz;

2) Tvarovany kli¢ pro odmontovani matice noze;

3) Razidlo pro odmontovani

noze.
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3. UDAJE NA STITKU

Rezaci jednotka ma na predni stran& umistény typovy Stitek vyrobce a nize zobrazenou

shodu s NORMOU 2006/42/ES.
Stitek nesmi byt z zadného diivodu odstrariovan, i v pripadé, Ze by zarizeni bylo prodano.

Pri jakékoliv komunikaci s vyrobcem uvadéjte vzdy vyrobni €islo uvedené na tomto Stitku.

Na napajecim kabelu fezaci jednotky je umisténa cedulka, na niz jsou vytisknuty piktogramy
oznacujici bezpe€nostni upozornéni, kterd musi byt peclivé dodrzovana vSemi, kdo budou
pouzivat stroj. Nedodrzeni vyse uvedenych predpisti osvobozuje vyrobce od odpovédnosti

za pripadné $kody na majetku nebo zranéni osob, které by z toho mohly vyplyvat a ini

pracovnika obsluhy stroje jedinou odpovédnou osobou pred prisluSnymi organy.

Model
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| 4 POPISVYROBKU

[ T o O I O
PFistroj popsany v této pfiruc¢ce je fezaci jednotka model GRT12 pfipravena k montazi na
automatické stroje (napf. roztahovace, pocitaové fezani atd.) pomoci pfisluSnych otvorti na
drzaku motoru.
Pristroj GRT12 umoznuje provadét kontinualni Fezani a pomoci sériové montaze fezani v
riznych vyskach.

~=a \/yuzitim principu fezani noze-protinoze, které jsou stale v kontaktu, a diky vynikajici kvalité

ig:E oceli noze, ktery je souc¢asti dodavky, pristroj GRT12 zarucuje Cisté oddéleni obou okraja

——— Fezaného materialu bez otFepeni. Doba fezani se zkrati na polovinu a material se mize
posunovat dvojnasobnou rychlosti, a odstranit tak prostoje. Velmi spolehlivy tfifazovy motor
velmi kompaktnich rozmérl spolu s nozem o priméru 120 mm zarucuje fezy o tloustce az
5 cm. Jednou ze zvlastnosti fezaci jednotky GRT12 je moznost, diky pfitomnosti ostfice
namontovaného na hlavé fezaci jednotky, moci kdykoliv naostfit n(iz, aniz by bylo tfeba ho
demontovat. Po provedeni této operace je mozné okamzité znovu zacit fezat. Vysoce vykonny,
dokonale vyvazeny a téméf bezudrzbovy motor minimalizuje vibrace a €ini umoZniuje Fezaci
jednotce byt v souladu s evropskou smérnici 2002/44/ES o rizicich vyplyvajicich z
mechanickych vibraci. Mechanické Casti jsou realizovany z oceli, bronzu a hliniku vysoké
kvality a vyzaduji mazani po nékolika hodinach prace.

Hlinikovy podstavec

1 Rozboé&ovaci krabice 7 pokryty teflonem®

2 Kryt motoru 8 Polygonalni ntiz

3 Kabelova priichodka 9 Pruzinka dratu

4 Kostra motoru 10 Maznice

5 Tlagitko ostFice 1" ProtinCiZ z tvrdého kovu
L . ) Pfiruba motoru s

6  Predni pohyblivy ochranny kryt 12

upeviiovacimi otvory
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5. TECHNICKE CHARAKTERISTIKY ]

120 mm s protinozem z

Pramérnoze tvrdého kovu 12SHSS Naz 8 stran 0 120 mm, vysokorychlostni ocel
Rychlost noze 400 otacek/min 12DHSS NGz 12 stran 0 120 mm, vysokorychlostni ocel
Uzite¢na fezna vyska ca 50 mm 12CHSS  Kruhovyniz 0 120 mm, vysokorychlostni ocel
Vykon motoru Trifazovy asynchronni, 180 W o <y NGz 8 stran 0 120 mm,
(|P65_C|_ F) vysokorychlostni ocel pokryta TIN
Max spotfeba 2 A NGz 12 stran 0 120 mm,
P 0,5 TRl vysokorychlostni ocel pokryta TIN
Hmotnost (5 napajecim kabelem) 4590 9 12SMD NGz 8 stran 0 120 mm, tvrdy integralni kov
Hmotnost celkova (s obalem) 55009 12SHSSTE NuZz 8 stran 0 120 mm, vysokorychlostni
ocel pokryta teflonem*
Délka elektrického kabelu 1,5m
A, o Hmotnost 2,300 k
Minimalni jas pro pracovni Ukony LUX 200 (oo kavele)
Vibrace pfi spousténi <2,5m/s2
Provozni teplota 0~55°C
Provozni vihkost 10 ~ 95% bez kondenzatu

Technické udaje jsou orientatni @a mohou se zménit bez predchoziho upozornéni

280mm

Rezaci jednotka GRT12 méa rozméry uvedené po strané.

6. PRODUKOVANY HLUK ‘

Hladina maximalniho akustického tlaku vydavaného fezaci jednotkou GRT12 se rovna zhruba
60 dB (A).Detekce hluku Sifeného vzduchem byla provedena podle normy UNI EN ISO 11202.
Hladiny hluku vydavané zafizenim v rliznych méfenych vzdalenostech (bez jakéhokoliv systému
filtrace zvukovych vin) se liSi o nékolik db (A).

POZN.

S odkazem na konsolidovany zakon o bezpeé&nosti prace nafizeni viady 81/08
doporuéujeme majitellim fezaci jednotky GRT12 , aby si provéfili tento zakon.

Rezna jednotka GRT12 je navrZena, vyrobena a smontovana pro Fezani textilnich materialti a material(l
vS8eho druhu, nekovovych, plastovych nebo dfevénych pomoci polygonalnich rotacnich noz(.
Zafizeni nesmi byt provozovano:

- v prostfedi s vybuSnou atmosférou;

- za pritomnosti jemného prachu nebo korozivnich plyn(;

- na mokrych nebo vihkych materialech;

- pro fezani plastovych, kovovych a dfevénych material(. ®

Pouziti fezaci jednotky GRT12DT k jinym nez vySe uvedenym Gcelim P
je zakazano a predstavuje nebezpedi.
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Abyste mohli pracovat bezpe¢né, doporudujeme dodrZzovat nize uvedena upozornéni.

Wiitidl

Opracovani musi probihat v souladu s bezpeénostnimi predpisy zemé, v niz je zafizeni prodavano.
Je ABSOLUTNE zakéazano koufit b8hem instalace nebo pouZivani nebo umistovani fezaci jednotky.
Zakaznik se zavazuje, Ze bude dodrzovat a zajisti dodrzovani u svych zaméstnanct a osob, za
které odpovida, vSechny platné predpisy a zakony tykajici se bezpecnosti, prevence pracovnich
urazl a pracovni hygieny:

Zakaznik se zavazuje k'tomu, Ze bude disledné dodrzovat vSechny platné predpisy a zakony,
jakoz i zvlastni ustanoveni platna uvnitf sportovnich nebo vefejnych zafizeni, o nichz zakaznik
prohlasuje, Ze je zna'a Ze o nich byl informovan.

Rezaci jednotka funguje i bez bezpeénostni ochrany. Tato ochrana nesmibyt NIKDY
odstranéna.

Vzdy zkontrolujte pevnost materialu, ktery ma byt fezan a typ noze, ktery je pouzivan.

Kromé osobnich ochrannych pracovnich prostfedk( nutnych pro provadéni praci je zakaznik
rovnéz povinen vybavit svdj personal ochrannymi prostiedky, které by mohly byt predepsany
vyrobcem z dlvodu specifickych rizik zafizeni nebo oblasti, v niz vySe uvedeny personal bude
pracovat.

Nikdy neprovadéjte sefizeni s nozem za chodu nebo se zapojenou elektrickou zastrékou.

Vzdy davejte pozor na pozici elektrickeho kabelu, aby nedoslo k jeho prefiznuti nebo poskozeni
nozem.

Je povoleno namontovat fezaci jednotku GRT12 na O.E.M. stroje, za podminky, ze v zadném
pfipadé nebude upravovana puvodni struktura. Nebo tento zasah musi byt certifikovan spole¢nosti

Rasor®.

Nejprve je tfeba zkontrolovat, zda jsou linky schopny fadné napdjet fezaci jednotku p¥i dodrzeni

bezpecnostnich predpisl (pozadované charakteristiky viz odst. 5).

POZOR &

Doporucujeme pred fezaci jednotku namontovat jistici magnetotermické zafizeni a zkontrolovat, zda je

zemnici obvod uginny.

Pfed zasahovanim na nap3jecich kabelech vytahnéte zastrcku ze sité. Doporuujeme zkontrolovat, zda
pfipojeni a elektrické ochrany odpovidaji hodnotam hnaci sily a udajum stitku (napéti a proud) pozadovanym
pro riizné elektrické obvody. Pro vSechny elektrické prace je tieba, aby podle normy CEIl 11-27/1

personal, ktery tyto ukony vykonava, odpovidal poZzadavkim této normy.
Pro préaci pod napétim je tfeba, aby zaméstnavatel osvédcil, po
pFisludném zaskoleni, zphsobilost pro tyto tkony. Rezaci jednotka GRT12
je dodana s elektrickym kabelem, ktery je jiz pfipojen k rozbocovaci
krabici umisténé na strané motoru. UzZivatel musi zajistit pfipojeni fezaci
jednotky k elektrické siti (kabel odpovida normam CEI 20-22 Ill).
Nepfipojujte Zadné ,nastavce” k dodanému kabelu. V pfipadé potieby
pouzijte delSi kabel, tj. vymérite ten, ktery je soucasti dodavky. Pro
pfipojeni nového kabelu otevfete viko ,A” odSroubovanim 4 k¥izovych
Sroubll ,B” (viz obr. 3). Pripojte fazovy vodi¢ ke svorkovnici. Minimalni
prafez pfipojovacich kabel(l musi byt stanoven pracovnikem opravnénym
k provadeéni instalace. Doporu€ujeme pouzit kabely a bezpecnostni
zasuvky s homologaci IMQ. Zkontrolujte provedené pfipojeni tim, Ze

uvedete jednotku do pohybu a zkontrolujete smér otaceni. Jednotka je vybavena OP

uzemnénim (Zluto-zeleny vodic).
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Pfipadna zavadna pfipojeni mohou zpUsobit nebezpecné pracovni podminky. Za pfipadné
$kody neodpovida spole¢nost RASOR® s.r.l.

Elektrické napajeni musi byt pfivadéno vedenim chranénym proti nadprouddm pomoci
automatického vypinace (termomagnetického) nebo vhodné dimenzovanych zpozdénych

spotfebé jednotky (viz udaje Stitku).

POZOR&

Uzivatel musi zajistit proudovy vypina¢ na napajeci lince, aby mohl v pfipadé potfeby jednotku
vypnout.

a - a AR A
U - VA Vi

Nonostante I'unita di taglio sia sicura, gli operatori devono prestare attenzione ad evitare che
si creino situazioni potenzialmente pericolose per la propria o altrui incolumita.

® Alla fine delle operazioni di lavoro le parti metalliche possono risultare calde.

® E' possibile far funzionare la lama di taglio con le protezioni smontate.

PFi instalaci a pouzivani fezaci jednotky postupujte nasledovné:
1) Upevnéte fezaci jednotku na ploché nebo uhlové Uhelniky pomoci ¢tyi Sroubl 5MA,
zasunte je do osmi otvorl ve spodnim drzaku motoru (viz obr. 4 a 5).
POZN.
Rezaci jednotku je mozné nainstalovat do jakékoliv pozice/uhlu: svisla, obracena, boéni.
Neni tfeba, aby se hlinikovy podstavec dotykal plochy stroje.
2) Pripravte material k fezani;
3) Aktivujte elektrické napajeni;
4) Posunte material nad fezaci zakladnu;
5) Sefidte prfedni pohyblivou ochranu podle tloustky materialu, ktery ma byt fezan (viz obr. 6);
6) Provedte fezani.

POZN.

Rezaci jednotka GRT12 mUZe fungovat tak, Ze bude nehybna (posun materialu) nebo se
bude posunovat a material zGstane nehybny. Je dllezité, aby material, ktery ma byt fezan, byl
€0 nejvice napnuty a bez pokrouceni.

POZOR &

Nepouzivejte nikdy dva Srouby, které spojuji motor s Fezaci ¢asti, pro upevnéni fezaci
jednotky GRT12. Tato operace by mohla zplsobit poSkozeni motorové hfidele. V tomto
pripadé zaruka nebude uznana.

RASOR
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12. OSTRENi NOZE |

Po nékolika hodinach pouzivani fezaci jednotky nebo
v pFipadé, Ze by jiz nefezala, je tfeba naostfit naz.
Pro provedeni této operace spustte niiz a pfitisknéte
ostfi¢ ,2" na nGz (stisknutim tlagitka ,1" podle obr. 7)

o= na 34 sekundy.

~Zi== Zopakujte tuto operaci dvakrat-tfikrat.

Pokud by ostfeni nebylo ucinné, zkontrolujte
opotfebeni brusného kotouce ,3" (viz obr. 8). Pokud by
brusny kotou¢ ,3" byl pfFili§ opotfebovany nebo
znecistény, zajistéte jeho vyménu.

\' VAN

Kazdé 3-4 dny kontinualniho pouzivani stroje je tfeba
provést mazani paru ozubenych kol.

Pro provedeni této operace odstrarite ochranny uzavér
»A” umistény na drzaku motoru fezaci jednotky a naplrite
ho mazivem Rasor.

Utahnéte uzavér ,A” o nékolik otacek. Utahujte o nékolik
otacek uzavér A’ kazdé 2-3 dny pouzivani stroje (viz obr. 9).

pozor N

N0z nesmi byt nikdy znecistény mazivem nebo olejem.

RASOR
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14. VYMENA NOZE

Pokud by n0z jiz nebyl schopen fezat (ani po opakovaném
naostfeni), bude tfeba ho vyménit. Pro vyménu pouzijte
tvarovany kli¢ ,1" a dorazovy hrot noze ,3" (uvedené na
obr. 10).

Pro vyménu postupujte nasledovné:

ikl

1) Vybavte se ochrannymi rukavicemi v souladu s

nafizenim vlady €. 81/08;
2) Odstrante pevny zadni bezpec€nostni ochranny kryt
LA” (viz obr. 11) odSroubovanim kfizovych
Sroubt ,,C” a kfizového $roubu ,D” pomoci
Sroubovéku (nedodaného vyrobcem) podle
obr.12. Odstrarite pfedni pohyblivy ochranny
bezpecnostni kryt ,B”(viz obr. 11) po odSroubovani
¢epu ,E” a vytazeni dvou podlozek ,F” podle obr. 12.
3) Zasunte hrot ,3" (viz obr. 10) do otvoru ,G” tak, aby

zajistil nGz (otvor na nozi musi licovat s otvorem na

strukture).

4) Pomoci tvarovaného klice ,1" odSroubujte matici
,H” a odstrarte niz ,L” (viz obr. 13).

5) Vymérite opotfebeny nliz za novy ,2", dejte pozor na
spravné vystiedéni noze na ozubeném kole a
pamatujte na to, abyste ho namontovali tak, aby
pracovnik obsluhy vidél napis Rasor.

6) Znovu vSe namontujte a provedte naostfeni.

dal 1946



16. SEZNAM NAHRADNICH DILU/MONTAZNI KUSOVNIK

KOD NAZEV

PR oo e

NUZ 8-STRAN 0 120 mm, VYSOKORYCHLOSTNI
OCEL

125HSS GRT12M29  UZAVIRACI MATICE SW121600  LOZISKO MOTORU L12 SW127500 REGULATOR LOZISKA OZUBENEHO KOLA

GMT12480 MOTORKOMPLETNI GRT12, 3ph 480V 60Hz  GRT8615  DISTANCNI PODLOZKA SW124101  SROUB 3x10 MA UPEV. KRYT ZADNI SW127502  PODLOZKA
GRT121300 ROTOR KOMPLETNI SWI4102  PLSTOLEINICE SW1241CPL  OCHRANNA SADA ZADNI SW127801  SEKTOR PLOSINY
IIIIIIIIIIIIIIII. SWIOHH03 PRUZNAPLST OLENICE IIIIIIIIIIIIIIII. SW128500  BRUSKA 0 30x10x6, STREDNI ZRNO

CRTZIE0IC. pAR OZUBENYCH KOL KOMPLETNI série 52001 SW1076S  PRUZINAS KOLIKEM SW124402  SROUB UPEV. KRYT PREDNI SW1286CPL  JEDNOTKA BRUSKY KOMPLETN
GRT12M17 SROUB UPEV. KOSTRA MOTORU SW108000  DRZAK PROTINOZE SW124900  PRUZINKADRATU T104501  PARVYDUTYCH PODLOZEK
GRT12M19  VENTILATOR MOTORU SW108200  SROUB UPEV. PROTINGZ SW125600  PLSTPODNUZ T104800  MAZNICE

GRT12M22 SROUB UPEV. KRYT MOTORU SW108800  BRUSNY KOTOUC0 11 mm SW126102  REFERENCNIKOLIK T105200  $ROUB UPEV. DRZAK MOTORU
GRT12M25  SVORKOVNICE KOMPLETNI SW103000  BRUSNY KOTOUC 06 mm SW126300  OBJIMKA UPEVNEN] NOZE T105400  BRONZOVE POUZDRO PROTI TREN
GRT12M27  LOZISKO MOTORU HORNI SW103200  SROUB UPEV. UZAVER OSTRICE SWI274MD  PODSTAVEC PRAVY ZKOSENY mm 130x50x10 T 107500 KLIC MONTAZEIDEMONTAZE NOZE

T107600  ZANISTOVACI RAZNIK NOZE

_ SIS0 PODLOZKA

T107900  MAZIVO

@

dal 1946
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ZARUKA

Rezaci jednotka Rasor® Elettromeccanica S.r.l. je v zaruce po dobu 12 mésict od data
uvedeného na posledni strance této pfiruc¢ky, pokud neni pisemné dohodnuto jinak.
Zaruka se vztahuje na vSechny vady materidlu a zpracovani a pfedpoklada vyménu nahradnich
dill nebo opravu zavadnych dill vyhradné na nase naklady a v nasi dilné.

V pfipadé vraceni zboZzi na zaruéni opravu je zakaznik povinen odeslat spole€énosti Rasor®
vzdy kompletni stroj. Do zaruéni opravy nejsou pfijimany jednotlivé zavadné souéastky.
Material na opravu musi byt odeslan s PLACENOU PREPRAVOU.

Po provedeni opravy bude zafizeni bude odeslano zakaznikovi NEVYPLACENE.

Zaruka nepredpoklada zasah nasich technikl na misté pouzivani fezaci jednotky, ani jeji demontaz.
V pfipadé, Zze bude z praktickych divodu vyslan nas technik, bude vyfakturovana cena za praci
podle béZnych cen plus pfipadné cestovné.

Zaruka se netyka:

= poruch zpdsobenych nespravnym pouzivanim nebo montazi,
= oruch zplsobenych vnéjsimi Ciniteli,

1= poruch zplisobenych nedbalosti nebo nedostate¢nou udrzbou,
== noz0 a vyrobkl s béZnym opotfebenim.

ZARUKAPRESTANE PLATIT:

1= Vv pfipadé neplaceni nebo jinych smluvnich neplnéni,

= pokud by byly provedeny opravy nebo upravy naSich fezacich jednotek bez naSeho svoleni,

= pokud je vyrobni &islo poSkozeno nebo smazano,

= pokud je poskozeni zpusobeno nespravnym pouzitim nebo nespravnym zachazenim
jako udery, pady nebo z dalSich divodu, které nelze pficist béznym provoznim podminkam,

= pokud zafizeni bude rozmontovano, upraveno nebo opraveno personalem
neautorizovanym spole¢nosti Rasor® Elettromeccanica S.r.l.,

15" v pfipadé, Ze fezaci jednotky budou pouzity k jinym U€eldm nez uvedenym v této pfirucce.

Opravy provedené v zaruce nepferusuji jeji trvani.

V pripadé jakéhokoliv sporu je mistné pfisluSnym soudem soud v Milané.

Pfedem vam dékujeme za pozornost, kterou vénujete této pfiruéce, a prosime, abyste nam
zaslali jakékoliv rady, které by podle vas mohly byt potfebné pro jeji zlepSeni.




RASOR ELETTROMECCANICA SRL
Via Vincenzo Caldesi 6

20161 Milan - Italy

ph. +39026622 1231

fax +3902 6622 1293
info@rasor-cutters.com

WWW.rasor-cutters.com
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