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FIRMA

Rasor® Elettromeccanica S.r.l. zostata zatozona w Mediolanie w 1946 roku przez dwdch
wspdlnikéw Spinelli i Ciminaghi. Od ponad 60 lat produkuje zautomatyzowane systemy
tnace, jednostki tngce do zastosowan tekstylnych czy tez krajarki tarczowe elektryczne i
pneumatyczne.

@ Powstata jako punkt odniesienia dla ciecia w dziedzinie wyrobow
P wiokienniczych, a obecnie produkty Rasor® sg szeroko stosowane
takze w innych sektorach, takich jak chemiczny, motoryzacyjny,
e Tdn zeglarski, sportowy, meblarslfi. )
Rasor® szczyci sie ciggtoscig zawodowq trzech pokolen, dzieki
cennemu  wsparciu zatozyciela, jego pasji, poswieceniu i
siedemdziesiecioletniemu doswiadczeniu.
Cechg wyrdzniajgcg Rasor® jest to, ze kazdy etap pracy, od projektu do produktu
pakowanego do dostawy, odbywa sie w firmie, dzieki profesjonalistom, ktérzy rozwineli sie
zawodowo w harmonii z jej duchem i zatozycielami, aby zagwarantowac jakos¢, stanowigcg
mocny punkt, na ktéry od samego poczatku postawit swojg dziatalnos¢ Rasor®.
Ten duch widzi codziennie firme zaangazowang w poprawianie jakosci produktu i otwartg
na badania i rozwo6j nowych materiatéw i nowych technologii.

PODZIEKOWANIA

Szanowny Kliencie,

przede wszystkim dziekujemy za wybér produktu Rasor® Elettromeccanica S.r.l. Od lat
Rasor® jest punktem odniesienia w sektorze urzadzen tngcych w branzy widkienniczej,
odziezowej, meblarskiej, krawieckiej, sportowej, chemicznej, motoryzacyjnej, zeglarskiej i
materiatdw izolacyjnych.

Od zawsze jego produkcja jest synonimem niezawodnosci, o czym $wiadczy zadowolenie
wielu Klientow.

Jako$¢ Rasor® nadzoruje wszystkie dziatania firmy, aby zapewnic Klientowi ustuge, ktéra w
petni odpowiada jego oczekiwaniom i potrzebom pod wzgledem jakosci produktu,
niezawodnosci w dostawie i dostepnosci gotowych produktow.

Wszystkie czesci urzadzen zostaty zaprojektowane i wyprodukowane w celu zapewnienia
optymalnych osiggéw. Aby utrzymaC wysoki poziom jakosci i dtugg niezawodno$¢
produktéw Rasor®, zachecamy naszych Klientéw do korzystania wyfgcznie z oryginalnych
czesci zamiennych i do kontaktowania sie z Firma Macierzysta w celu jakiejkolwiek czynnosci
konserwacyjnej.




1. OGOLNE PRZEPISY BEZPIECZENSTW/

n Niniejsza instrukcja obstugi stanowi integralng cze$¢ pneumatycznego noza
#l tarczcowego FP862MT i musi by¢ uwaznie przeczytana przed jego uzyciem,
poniewaz zawiera wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa instalacji,
uzytkowania i konserwacji. Dlatego nalezy ja starannie przechowac.

Przed uzyciem meumatycznego noza tarczowego FP862MT, nalezy uwaznie
przeczyta¢ ogdlne zasady bezpieczenstwa przedstawione ponizej.

. PAKOWANIE.

Po zdjeciu opakowania sprawdz integralno$¢ pneumatycznego noza
tarczowego. W razie watpliwosci nie uzywaj go i skontaktuj sie z
Autoryzowanym Centrum Serwisowym. Nie zostawiaj zadnych elementéw
opakowania (torebek plastikowych, polistyrenu piankowego, kartonu, itp.) w
zasiegu dzieci lub 0séb niepetnosprawnych, gdyz stanowig one Zzrédto
zagrozenia.

. UNIKAJ SRODOWISK NIEBEZPIECZNYCH.

. TRZYMAJ DZIECI Z DALA OD URZADZENIA.

Osoby postronne, zwtaszcza dzieci nie mogq zblizac sie do miejsca pracy.

. UTRZYMUJ MIEJSCE PRACY ZAWSZE W PORZADKU.

Miejsce pracy musi by¢ zawsze utrzymywane w porzadku i dobrze oswietlone;

. NALEZY ZAWSZE STOSOWAC TARCZOWY NOZ PNEUMATYCZNY FP862MT W
ODPOWIEDNIM TRYBIE. Wykonuj tylko te prace, dla ktérych skonstruowano
noz; nie uzywaj go do nieodpowiedniej pracy.

. PRZESTRZEGAJ UZYTKOWANIA.

Nie tnij zbyt grubych materiatow i zawsze sprawdzaj stan ostrza.

. UNIKAJ PRZYPADKOWYCH URUCHOMIEN.

Przed podtaczeniem tarczowego noza pneumatycznego FP862MT, upewnij sie,
ze wszystko zostato prawidtowo zainstalowane.

. ODZIEZ ROBOCZA.

Nie uzywaj luznych ubran ani akcesoridéw, ktére mogg zosta¢ chwycone przez
ruchome czesci.

. OKULARY OCHRONNE I REKAWICE OCHRONNE Z METALOWEJ SIATKI. Zawsze
uzywaj okularéw i rekawic ochronnych z metalowej siatki homologowanych
Rasor® do uzytku i konserwacji (zgodnie z normg PN EN 388: 2004).

. CZESCI ZAMIENNE.

Do konserwacji i wymiany uzywaj wylacznie oryginalnych czesci zamiennych.
Konserwacja ostrzy moze by¢ wykonywana wylgcznie przez technikow Rasor®.

. INSTALACJA.

Kazda instalacja, ktéra nie jest zgodna z podang specyfikacja moze zagrozi¢
waszemu bezpieczenstwu i spowodowac utrate gwarancji.




List informacyjny

Instalator i osoba odpowiedzialna za konserwacje sa zobowigzani do zapoznania sie z
trescig niniejszej instrukcji. Bez uszczerbku dla zasadniczych charakterystyk danego rodzaju
sprzetu, Spotka Rasor® Elettromeccanica Srl zastrzega sobie prawo do wprowadzenia
ewentualnych zmian w czesciach, szczegdtach i akcesoriach, ktére uzna za stosowne dla
ulepszenia produktu lub dla potrzeb konstruktywnych lub komercyjnych, w dowolnym
czasie i bez zobowigzania do szybkiej aktualizacji tej publikacji.

& UWAGA &

WSZELKIE PRAWA SA ZASTRZEZONE ZGODNIE Z
MIEDZYNARODOWYMI KONWENCJAMI PRAW AUTORSKICH,
Zabrania sie powielania jakiejkolwiek czesci tej instrukcji w jakiejkolwiek formie
bez wyraznej pisemnej zgody Rasor® Elettromeccanica S.r.l.

Tres¢ tego przewodnika moze ulec zmianie bez powiadomienia. Podczas
gromadzenia i weryfikacji dokumentacji zawartej w niniejszej instrukcji dotozono
wszelkich staran, aby przewodnik byt jak najbardziej kompletny i zrozumiaty.
Zadne informacje zawarte w tej publikacji nie mogg by¢ interpretowane jako
gwarancja lub warunek wyrazony lub domniemany - w tym, ale nie wytacznie,
gwarancja przydatnosci do okreslonego celu. Zadne tresci zawarte w tej publikacii
nie moga by¢ réwniez interpretowane jako modyfikacja lub stwierdzenie warunkow
jakiejkolwiek umowy kupna.

Produkty Firmy Rasor® Elettromeccanica S.r.l. nie sg zaprojektowane do dziatania w
$rodowiskach, w ktérych istnieje ryzyko wybuchu i wysokiego ryzyka pozaru. W przypadku
uszkodzen lub nieprawidtowego dziatania, pneumatyczny néz tarczowy FP862MT nie moze
by¢ uzywany do czasu zakonczenia naprawy przez Dziat Pomocy Technicznej.

Ustuga Serwisu Technicznego

N

dal 1848

Aby uzyskac¢ wiecej informacii, skontaktuj sie z
RASORe ELETTROMECCANICA S.r.l.
Via V. Caldesi, 6; 20161, MEDIOLAN (MI) - WLOCHY
Tel: +39.02.66221231; Faks: +39-059-906557
e-mail: info@rasor-cutters.com web:

Www.rasor-cutters.com
& _J

UWAGA &

Oryginalna konfiguracja pneumatycznego noza tarczowego nie moze byC¢ absolutnie
modyfikowana. Po otrzymaniu jego sprawdz, czy dostawa jest zgodna ze specyfikacjg
zamowienia. W przypadku niezgodnosci poinformuj natychmiast o tym firme Rasorre.

Sprawdz réwniez, czy nie wystgpity uszkodzenia podczas transportu.

dal 1946
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2. TRANSPORT | PAKOWANIE

Tarczowy noz pneumatyczny jest dostarczany w walizeczce zawierajgcej rdzne opcje. Kod
zamawianego produktu i numer seryjny sg podane na opakowaniu zewnegtrznym (patrz
rysunek 1). Wewnatrz opakowania znajdujg sie réwniez nastepujgce akcesoria, znajdujgce
sie w woreczku:

1) OSmiokatne ostrze (8 bokow);
2)  Klucz motylkowy do demontazu nakretki ostrza;
3) Punktak do demontazu ostrza.

3 DANE TABLICZKI

Pneumatyczny ndz tarczowy z przodu jest oznaczony tabliczkg identyfikacyjng producenta i
zgodnoscig z NORMA 2006/42 / WE, przedstawiong takze ponizej.

W Zzadnym wypadku nie wolno usuwac tabliczki, nawet jesli sprzet zostat odsprzedany. Przy
jakimkolwiek komunikowaniu sie z producentem nalezy zawsze poda¢ numer fabryczny
naniesiony na samej tabliczce.

Na pneumatycznym nozu tarczowym jest przyczepiona etykieta, na ktorej wydrukowane sg
piktogramy, wskazujgce ostrzezenia o bezpieczenstwie, ktére muszg by¢ doktadnie
przestrzegane przez kazdego, kto ma zamiar korzystaC z urzadzenia. Nieprzestrzeganie
zalecen, zwalnia Firme Produkcyjng od odpowiedzialnosci za wszelkie szkody Ilub
nieszczesliwe wypadki, na osobach lub rzeczach, ktére mogg pochodzi¢ z tego tytutu i czyni
samego operatora odpowiedzialnym wobec wtasciwych organdw.

model | EERIED e £ €
—

Dane AED Rok produkcji

a i . produkcji

anka [P 850 1 wx[200 ] G PRZECZYTAJ INSTRUKCJE

0 UZYWAJ REKAWIC METALOWYCH
@ UZYWAJ OKULARY OCHRONNE
& UWAGA NA OSTRZA

@NIE ZDEJMUJ ZABEZPIECZEN

Numer fabryczny o




4. OPIS PRODUKTU

Urzadzenie omawiane w tej instrukcji to pneumatyczny néz tarczowy model FP862MT
zbadany i opracowany gtéwnie do ciecia materiatdw kompozytowych, takich jak Kevlar,
wiokno szklane i wtdokno weglowe. Niezwykle wszechstronne, lekkie i precyzyjne urzadzenie
w operacji ciecia. Jedng z charakterystycznych cech pneumatycznego noza tarczowego
FP862MT jest mozliwos¢, dzieki obecnosci Sciernicy zamontowanej na glowicy noza,
ostrzenia ostrza w dowolnym momencie, bez jego demontazu. Po wykonaniu tej operacji
mozliwe jest natychmiastowe wznowienie operacji ciecia. Pneumatyczny noéz tarczowy jest
wyposazony w gwintowany ztgcznik do potgczenia z obwodami pneumatycznymi. Doskonale
wywazona turbina, z duzg liczbg obrotdw i catkowicie zwolniona z konserwacji, redukuje
wibracje i hatas do minimum. Szczegdlng cechg pneumatycznego noza tarczowego jest
mozliwo$¢ zastosowania go réwniez w Srodowiskach zewnetrznych i do ciecia mokrych lub
wilgotnych materiatéw, dlatego szczegdlnie wskazane w garbarniach, farbiarniach itp.
Przy masie okoto 1 kg, pneumatyczny néz tarczowy FP862MT jest wyjatkowo lekki i
poreczny, a takze umozliwia szybkie i precyzyjne ciecie nawet w zakrzywionych profilach.
Zastosowanie sprezonego powietrza jako zrodta energii pozwala na ciggla prace bez
problemdw z nagrzewaniem lub przecigzaniem silnika. Cze$ci mechaniczne wykonane s3 ze
stali, aluminium i brazu o wysokiej wytrzymatosci i wymagaja smarowania po kilku

godzinach pracy.

1 Potaczenie gazowe 1/4 "do 9
ztacznika
powietrza

Blokada bezpieczenstwa do

Przycisk ostrzenia

Ostona zabezpieczenia przedniego

2 10

aktywacji dzwigni ostrza (ruchoma)
sterujacej
PR N Ostona zabezpieczenie tylne ostrza
3 Dzwignia sterujaca 11 (stata)
4 Stopka 12 Wspornik silnika
podtrzymujaca
5 Wielokatne ostrze 13 Thumik
tarczowe
6 Smarownica 14 Punkt odniesienia
7 Silnik 15 Przeciwostrze
pneumatyczny
8 Ostrzatka

dal 1846




5. DANE TECHNICZNE

Srednica ostrza tarczowego 86 mm z przeciwostrzem z twardego 86THSS 8-katne ostrze @ 86 mm, ze Stali HSS
metalu
Predkoéé ostrza 900 obr./min. 86PHSS 5-katne ostrze @ 86 mm, ze Stali HSS
Ostrze 8-katne 0 120 mm, ze Stali HSS
Uzyteczna wysokos¢ ciecia okoto 20 mm 86THSSTN k%brébka tytanem
I 8-katne ostrze @ 86 mm, ze Stali HSS
Moc 380 W przy maksymalnym ciénieniu 86THSSTF pokryte teflonem D L
Napiecie robocze: max: 6 bar 5-katne ostrze @ 86 mm, ze Stali HSS
SRR pokryte teflonem 7
Cigzar 1100 g S6TMD Ostrze 8-katne @ 86 mm, z Twardego Metalu
integralnego (Widia)
Waga z opakowaniem 2000 g
Zuzycie powietrza 9 litréw/sek.

Minimalne o$wietlenie dla czynnosci
roboczych LUX 200

Wibracje przy uruchomieniu <2,5m/s2
Temperatura 0~55°C
Wilgotnosé 10 ..., 95% bez kondensatu

Dane techniczne majg charakter orientacyjny i mogg ulec zmianie bez powiadomienia

6. HALAS PRODUKTU

Maksymalny poziom ci$nienia akustycznego emitowany przez pneumatyczny néz tarczowy
FP862MT wynosi okoto 60 dB (A).

Wykrywanie hatasu powietrznego zostato wykonane zgodnie z normg PN EN ISO 11202.
Poziomy hatasu emitowane przez urzadzenie w roznych odlegtosciach wykrywania (bez
zadnego systemu filtracji fali akustycznych) réznig sie o kilka db (A)

Hatas zostat wykryty przy pomocy zastosowania na wylocie ttumika dostarczonego w
wyposazeniu (ktdrego nie wolno nigdy usuwac).

UWAGA

W odniesieniu do Skonsolidowanego Tekstu w sprawie pracy wioski Dekret Leg. 81/08
proponujemy posiadaczom tarczowego noza pneumatycznego FP862MT sprawdzenie tej
dyrektywy. Obowigzkowe jest korzystanie ze stuchawek.

7. ZAKRES ZASTOSOWANIA

Tarczowy ndz pneumatyczny FP862MT zostat zaprojektowany, zbudowany i zmontowany do
ciecia za pomocg obrotowych ostrzy tkanin i materiatdw wszelkiego rodzaju, nie metalowych,
plastikowych lub drewnianych.
Sprzet nie moze dziatac:

- w $rodowiskach z atmosferami wybuchowymi;

- w obecnosci drobnego pytu lub gazéw korozyjnych;

- do ciecia tworzyw sztucznych, metalu i drewna.
Uzywanie tarczowego noza pneumatycznego FP862MT do celéw innych niz wskazane
powyzej jest zabronione i stanowi zagrozenie.

[ i .
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®




8. OSTRZEZENIA DOTYCZACE UZYCIA

Aby bezpiecznie pracowac, zaleca sie przestrzeganie nastepujacych ostrzezen.

Przetwarzanie musi odbywac sie w Scistej zgodnosci z przepisami bezpieczenstwa Kraju,
w ktérym urzadzenie jest sprzedawane.

Podczas operacji instalacji lub uzytkowania czy tez naprawy pneumatycznego noza
tarczowego obowigzuje CALKOWITY ZAKAZ palenia.

Klient zobowigzuje sie do przestrzegania i zapewnienia, ze wszyscy pracownicy i osoby,
za ktore odpowiada przestrzegajg wszystkich obowigzujgcych przepiséw i regut
dotyczacych bezpieczenstwa, zapobiegania wypadkom przy pracy i higieny pracy.

Klient przyjmuje zatem obowigzek skrupulatnego przestrzegania wszystkich
obowigzujacych przepiséw i praw, a takze specjalnych przepiséw obowigzujgcych
wewnatrz obiektow sportowych lub publicznych. ktére klient oSwiadcza, ze zna po
otrzymaniu wczesniejszych informacji.

Pneumatyczny néz tarczowy pracuje rowniez bez zabezpieczenia i z
podniesiona ostong. To zabezpieczenie nie moze NIGDY zostac usuniete.

Zawsze sprawdzaj wytrzymato$¢ cietego materiatu i rodzaj uzywanego ostrza.

Klient musi wyposazy¢ wiasny personel, oprécz w S$rodki ochrony indywidualnej
niezbedne do wykonania pracy, rowniez w te, ktére moga by¢ okreslone przez
producenta w odniesieniu do specyficznych warunkéw ryzyka zaktadu i / lub obszaru, w
ktérym wymieniony wyzej personel dziata.

Tylko jeden operator moze korzysta¢ z pneumatycznego noza tarczowego znajdujac sie
zawsze za uchwytem prowadzacym. Nigdy nie wykonuj regulacji przy dziatajagcym nozu
z wlozong wtyczka.

Zawsze zwracaj uwage na potozenie kabla powietrznego, zanim bedzie mozna go
przecig¢ lub uszkodzi¢ za pomoca ostrza.

Dopuszcza sie montaz pneumatycznego noza tarczowego FP862MT na maszynach OEM,
pod warunkiem, ze oryginalna konstrukcja nie zostanie w zaden spos6b modyfikowana.
W przeciwnym razie interwencja musi by¢ certyfikowana przez Rasore.

Tarczowy no6z pneumatyczny FP862MT jest wyposazony w podwdjny przycisk
bezpieczenstwa sktadajacy sie z dzwigni i zapadki w uchwycie: zapadka zapobiega
przypadkowej aktywacji przycisku wiaczenia, dzwignia uruchamia krajarke. Nigdy nie
wyjmuj zapadki.

dal 1946



9. RYZYKO SZCZATKOWE

Chociaz pneumatyczny néz tarczowy jest bezpieczny, operatorzy muszg zachowac ostroznosc,
aby unikna¢ sytuacji, ktére moga by¢ niebezpieczne dla bezpieczenstwa ich lub innych oséb.

® ®Mozliwe jest uruchomienie ostrza przy zdjetych ostonach.

10. OBSLUGA

W przypadku recznego stosowania tarczowego noza
pneumatycznego nalezy postepowac w nastepujacy sposéb:
Przygotuj materiat do ciecia na stole;
2) Podtacz waz powietrzny do szybkoztgczki "A" (brak w dostawie) (patrz rysunek 3);
3) Ustaw manometr (opcjonalny) na 6 barow;
4) Natdz materiat na stopke tnacg (patrz rysunek 4);
5) Po przesunieciu blokady bezpieczenstwa nacisnij dzwignie uruchamiajaca (patrz rysunek 5);
6) Popychaj pneumatyczny néz tarczowy w pozadanym kierunku, starajgc sie, aby
materiat przed nim byt napiety jak najwiecej, unikajgc tego, ze zwija sie w przedniej
jego czesci.
UWAGA
Nacisk na tarczowy ndz pneumatyczny musi by¢ tak jednolity, jak to mozliwe. Aby dokfadnie
wykonywac ciecia liniowe (i Sledzi¢ okresSlone Sciezki), zalecamy réwniez uzycie metalowej
nasadki umieszczonej na przednim zabezpieczeniu (patrz punkt "B" na rys.6).

J——
=
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11. MANOMETR POWIETRZA (OPCJONALNIE)

Pneumatyczny néz tarczowy musi by¢ zasilany
koniecznie smarowanym powietrzem pod ci$nieniem
max. 6 bar. Rasor® zapewnia opcjonalny filtr
zespotu reduktora z manometrem juz skalibrowanym

z iloscig oleju, ktéra ma by¢ dostarczona.

Zespot, przedstawiony réwniez na rysunku 7, skfada sie

1 - reduktora cisnienia;
2 -zaworu spustowego
kondensatu;

3 -zespotu olejarki kroplowej;

4 - zbiornika oleju;

5 - manometru;

6 - zbiornika kondensacyjnego;

7 - zlacznika do podtaczenia szybkoztgczki
przyfaczenia z sieci;

8 - zlgcznika do pofaczenia szybkoztgczki potgczenia do noza tarczowego.

W celu obstugi i konserwacji nalezy zapoznac sie z instrukcja dotaczong do filtra.

12. OSTRZENIE OSTRZA

Po kilku godzinach ciggtego uzywania maszyny
lub jesli owa miataby straci¢ zdolno$¢ do ciecia,
konieczne jest przystgpienie do ostrzenia noza.
Aby to zrobi¢, uruchom ostrze i nacisnij
ostrzatke "2" na nim (naciskajac przycisk ,,1"jak
pokazano na rysunku 8), przez 3-4 sekundy.
Powtorz operacje 2-3 razy.

UWAGA
Mozna nacisng¢ przycisk ostrzenia
tylko wtedy, gdy przezroczysta ostona ochronna jest catkowicie opuszczona.

13. SMAROWANIE

Co 3-4 godziny korzystania z urzadzenia konieczne jest
nasmarowanie pary przektadni. W tym celu zdejmij ochronng
zatyczke "A" znajdujaca sie na gtowicy pneumatycznego noza
tarczowego i napetnij jg dostarczonym smarem. Ponownie
wkre¢ korek "A" kilkoma obrotami. Wkre¢ kilkkoma obrotami
korek "A” co 2-3 godziny uzytkowania maszyny (patrz rysunek
9).

UWAGA &

Ostrze nigdy nie powinno by¢ zabrudzone smarem ani olejem.
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14. WYMIANA OSTRZA |

Jezeli ostrze nie moze juz cig¢ (nawet po kilkakrotnym
powtorzeniu operacji ostrzenia), nalezy je wymienic.
Aby przeprowadzi¢ ten proces, uzyj klucza motylkowego
"1" oraz nasadki zatrzymania ostrza "3" (pokazanych na
rysunku 14).

Aby wymieni¢, wykonaj nastepujgce czynnosci:

1) Zaopatrz sie w rekawice ochronne zgodnie z D.L.

81/08;
2) Usun stalg tylng ostone zabezpieczenia "A" i

ruchomg przednig ostone bezpieczenstwa "B",
odkrecajac $rube krzyzowg “C" i Srube z rowkiem
"D" za pomocg specjalnych wkretakéw (nie
dostarczanych przez producenta), jak pokazano na
rysunku 11.

3) W16z nasadke "3" (patrz rysunek 10) do otworu "E",
aby zablokowa¢ ostrze (otwdr na ostrzu musi
pokrywac sie z otworem na konstrukcji).

4) Uzyj klucza motylkowego "1" aby wykreci¢ nakretke
"F" i wyjmij ostrze "G" (patrz rysunek 12).

5 Wymien zuzyte ostrze na nowe "2", zwracajac

uwage, aby wysrodkowac ostrze na przektadni, we
wiasciwej pozycji i pamietaj, aby zamontowac go z
boku, ktéry pokazuje napis Rasor w kierunku na

zewnatrz pneumatycznego noza tarczowego.
6) Ponownie zamontuj wszystko i wykonaj kilka préb
ciecia i ostrzenia.

WAZNE!
Nigdy nie nalezy obracaé stopki podpierajgcej
za_odpowiedni_ogranicznik. Ta operacja moze
uszkodzi¢ sprezyny i obnizy¢ jakoS¢ ciecia
(patrz rysunek 13)

dal 1946



15. ROZWIAZANIE PROBLEMOW

16. WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH/ ROZLOZONY RYSUNEK MONTAZU

KOD OPIS KOD OPIS
86THSS OSTRZE 8-STRONNA 86 mm, STAL HSS FP 86108 GWINTOWANY PIERSCIEN FP 86138MT WSPORNIK SILNIKA KOMPLETNY SW108900 TULEJA OSTRZALKT

FP 86009 KOLNIERZ EACZNIKA FP 86111 TULEIKA KOMPENSACYINA FP 86140R PODKLADKA ZABKOWANA SW109100 NASADKA SMAR. Z LOZYSKIEM

FP 86112 LOZYSKO KOLNIERZA SILNIKA

FP 86011 ORING PROWADNICY TEOKA

FP 86013 TEOK

ZAWOR FP 86017

FP 85019 STALOWA KULA

FP 86113 KOLNIERZ PRZEDNI
FP 86114 ROTOR
FP 86115 LOPATKA ROTORA

FP 86117 TYLNY KOENIERZ
FP 86118 LOZYSKO TYLNY KOENIERZ
FP 86119 KOREK TYLNI KOENIERZ
FP 86120 CYLINDER

FP 86141MTCPL ZESTAW OBROTOWEJ STOPKI

FP 86147 SRUBA MOCUJACA RUCHOMA STOPKE

FP 86150 WAL LACZNIKA

FP 86151 SPREZYNA DOLNA MT

SW109200 SRUBA MOCUJACA NASADKE OSTRZALKI

SW109300 STALOWA PODKEADKA
T102906 WTYCZKA MOCOWANIA
7102909 ZAPADKA DO DZWIGNI, SERIA 2002
T102910 SPREZYNA ZAPADKI
‘7104500 SRUBA MOCUJACA ZABEZPIECZENIE PRZEDNIE
T104501 PARA WYPUKEYCH PODKEADEK

7104700 NASADKA SMAROWNIKA
T104800 SMAROWNIK

FP 86021 ORING OBSADY TEUMIKA FP 86120CPL KOMPLETNA TURBINA FP 86153 SRUBY OGRANICZNIKA 7105200 SRUBY MOCOWANIA WSPORNIKA

v o oz e oz
FP 86025 FILTR-TLUMIK Z BRAZU FP 86122 OBUDOWA SILNIKA. FP 86155 TULEJKA OBROTOWA Z BRAZU T105600 PODKLADKA REGULACYJINA

FP 86028 REDUKTOR FP 8612301CPL KOMPLETNA GEOWICA STERUIACA FP 86159CPL KOLO PRZEKE. KOMPLETNE ‘T105800 £LOZYSKO KORONY PRZEKEADNI

FP 86126 UCHWYT DO ZACZEPU T106000 SRUBA LEW MOCOWANIA PRZEKEADNI

FP 85101CPL PARA PRZEKLADNI KOMPLETNA FP 86130 1/4 "POLACZ Z FILTREM

FP 86135 OSLONA TYLNA

SW104103 SPREZYNA OLEJARKI T106100 PODKEADKA FILCOWA POD OSTRZE

T106300 PIERSCIEN MOCUIACY

FP 85103 LOZYSKO PRZED. WALU FP 86135CPL TYLNY ZESTAW OCHRONNY 'SW108600 SCIERNICA TYPU 8 25 X 9 % 6 KLUCZ DO DEMONTAZU OSTRZA T107500

FP 86136 SRUBA 4MA MOCOWANIA OSEONY T107600 PUNKTAK BLOKADY OSTRZA

FP 86106 LOZYSKO TYL. WALU FP 86137 OSLONA PRZEDNIA 'SW108700 SWORZER SCIERNICY T107900 TEUSZCZ SMAROWNY.

FP 86137CPL ZESTAW ZABEZPIECZENIE T865400 TULEIKA PRZECIWTARCIOWA

dal 1946
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GWARANCJA
Tarczowy ndz pneumatyczny Rasore jest objety 12 miesieczng gwarancja od daty podanej na
ostatniej stronie niniejszej instrukcji, chyba ze uzgodniono inaczej na pismie.
Gwarancja obejmuje wszystkie wady materiatowe i fabryczne oraz zapewnia wymiane czesci
zamiennych lub naprawe uszkodzonych czesci wylgcznie pod naszg opiekg i w naszych
warsztatach. W przypadku zwrotu do naprawy gwarancyjnej, klient zobowigzany

jest do wysytania do Rasor® zawsze kompletnej maszyny. Naprawy gwarancyjne

pojedynczych uszkodzonych komponentéw nie bedg akceptowane.
Materiat do naprawy nalezy wysta¢é PORTO-FRANKO.

Po zakonczeniu naprawy urzadzenie zostanie wystane do Klienta, ktory to pokrywa koszty
transportu.

Gwarancja nie przewiduje interwencji naszych technikéw na miejscu uzytkowania jednostki
tnacej ani jej demontazu.

W przypadku, gdy z przyczyn praktycznych zostanie wystany jeden z naszych technikéw,
dostawa robocizny zostanie zafakturowana wedtug aktualnych cen oraz dodatkowo
ewentualna delegacja i koszt podrézy.

Sa wyltaczone z gwarancji:

* uszkodzenia spowodowane nieprawidtowym uzyciem lub montazem,
® uszkodzenie spowodowane przez czynniki zewnetrzne,

e awarie spowodowane niedbatoscia lub zig konserwacja,

®  ostrza i normalne produkty normalnego zuzycia.
GWARANCJA TRACI MOC:

* w przypadku zalegtosci lub innych naruszen umowy,

*  jesli zostaty wykonane, bez naszej zgody, naprawy lub modyfikacje naszych jednostek
tnacych,

e jesli numer fabryczny zostanie zmieniony lub usuniety,

*  jesli uszkodzenie jest spowodowane niewtasciwym uzyciem, a takze zlym traktowaniem, takim
jak uderzenia, upadki i inne przyczyny niezwigzane z normalnymi warunkami pracy,

*  jedli urzadzenie zostato rozmontowane, przerobione lub naprawione przez personel
nieupowazniony przez Rasor® Elettromeccanica S.r.l,

* w przypadku, gdy jednostki tngce zostaty uzyte do celéw innych niz wskazane w
niniejszej instrukcji.

Naprawy przeprowadzane na gwarancji nie przerywajag jej trwania.

Na wypadek jakichkolwiek kontrowersji Wtasciwym sadem jest sad
w Mediolanie.

Z gory dziekujemy za poswiecenie uwagi niniejszej instrukcji i zachecamy do informowania
nas o wszelkich sugestiach, ktére mogg by¢ potrzebne, aby byta bardziej kompletna.




RASOR ELETTROMECCANICA SRL
Via Vincenzo Caldesi 6

20161 Milan - Italy

ph. +39026622 1231

fax +3902 6622 1293
info@rasor-cutters.com

WWW.rasor-cutters.com
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