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Senza apposite indicazioni fare riferimento alla norma UNI-ISO 2768 - m. Tutti gli spigoli s'intendono sbavati con smusso o arrotondamento di 0,5 mm 
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GUIDA LEGGERA COD. G30-04

CARRELLO LEGGERO L=100 COD. C30-0402

CARRELLO LEGGERO L=80 COD. C30-0401

CARRELLO LEGGERO L=60 COD. C30-04

 LUNGHEZZA VARIABILE 
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SEZIONE B-B
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